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Подготовлено   компанией    

ТОО  «    



 

История компании  
Производственный металлообрабатывающий комплекс ТОО «ПРОМЕТ» 

введен в эксплуатацию в 2008 г.   

  

• Комплекс оснащен современным высокотехнологичным оборудованием 

от известных мировых производителей.  

  

• Предприятие входит в реестр отечественных товаропроизводителей и 

выпускает более 150 видов мобильных сооружений различной 

сложности  

  

• Отраслевое применение и использование выпускаемых изделий   - 

инфраструктурные решения в области телекоммуникаций, 

нефтегазовой отрасли, энергетики.   

  

• Производство изделий осуществляется на основе высококачественной 

конструкторско-технологической документации, разработанной в 

соответствии с современными методами и стандартами 

проектирования.  

  

• Материалы, используемые при производстве изделий, имеют 

сертификаты качества, соответствуют всем современным 

технологическим требованиям.   



 

Месторасположение предприятия  

 



 

Предприятие  

Общая площадь комплекса  2.0 га  

Производственная площадь  5040 кв.м.  

Номинальная производственная мощность  5000 тонн/год.  

Численность персонала  85 чел.  

Старт производства 3-й квартал 2008г  
 



 

Земельный участок 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
      

Участок, площадью 2 Га  

Участок земли, на котором расположен Производственный 
Цех и Административно Бытовой Корпус, Скважина, 
Септики, ТП, Котельная, Емкости хранения ДТ. 

 



 

Инфраструктура предприятия  

Собственная скважина  

Глубина 150 м. Для обеспечения комплекса питьевой и технической 

водой. Скважина введена в эксплуатацию в 2007г. Дебет скважины -

250 м3 в сути.  

  

Собственная трансформаторная подстанция   

Установленная мощность -700 кВт. Два трансформатора 2х630 кВА с 

питание по двум независимым фидерам.  

  

  

Собственная современная блочно-модульная котельная  

Мощность 1.5 мВт с подземным хранилищем дизельного топлива 

емкостью 2х25м3. Котельная оснащена высокопроизводительными 

котлами итальянского производства с системой автоматического 

управления, не требующей̆ присутствие персонала.  

  

Подъездные пути   

Автомобильная дорога с асфальтовым покрытием, построенная за 

счет собственных средств, соединяет производственный комплекс с 

магистральной дорогой РВ90. Введена в эксплуатацию в 2007г.  



 

Техническое оснащение предприятия  

 



 

  

Основное производственное оборудование  
 

Кол-во 

Порошковая линия окраски TAISS  1 

Гидравлические ножницы Adira  1 

Лазерная установка Bystronic ByLaser 4420  1 

Станок плазменного раскроя металла S-Pl  1 

Револьверно просечной пресс Finn-power C5  1 

Листогибочный пресс Finn-power 80  1 

Листогибочный пресс Finn-power 200   1 

Сварочный аппарат Lincoln Electric 305C  20 

Мостовой кран 5т, пролет 12м  7 

Линия распила материала HVBS-912  2 

Итого 36 



 

Технология производства  

Лазерная резка  
Лазерная резка металла по сравнению с традиционными методами обладает рядом 

неоспоримых преимуществ:  

• сфокусированное лазерное излучение позволяет резать практически любой 

материал независимо от его теплофизических свойств;  

• точность позиционирования лазерной головки составляет 0,08 мм, за счет чего 

достигается высокая точность взаимного расположения элементов заготовки;  

• при лазерной резке отсутствует необходимость в дальнейшей механической 

обработке материала;  

• применение лазерной резки возможно на легкодеформируемых и нежестких 

деталях;  

• лазерный луч имеет диаметр около 0,25 мм, это позволяет создать отверстие 

диаметром от 0,50 мм.  

• за счет большой мощности лазерного излучения обеспечивается высокая 

производительность процесса лазерной резки;  

• используя возможности лазерной резки, можно раскроить по сложному контуру 

практически любой листовой материал  

  

Просечные работы  
Для изготовления деталей из листового металла толщиной до 2мм мы используем 

современные станки координатной пробивки, которые имеют высочайшие 

показатели:    

• качества; •  точности;  

• производительности работы.   

Пресс FINN-POWER C-5 оснащенный высокоскоростной гидравликой, 

обеспечивает сверхвысокую скорость (свыше 1100 ударов / мин) вырубки заготовок 

с возможностью использования пуансона различной конфигурации.   

Автоматизация позволяет изготавливать большие партии однотипных изделий 

сложной конфигурации.  



 

  

Гибочные работы  

Формовка деталей производится на высокоточных гидравлических гибочных станках.   

Станки FINN-POWER Е-80 и Е-200 позволяют осуществлять гибку металла и металлических 

заготовок длиной до 4 м и толщиной от 0,5 до 8 мм. Станочный парк оснащен большим 

количеством инструмента, что позволяет изготавливать профиль сложной конфигурации.  

Сварочные работы  
Компания располагает профессиональным сварочным оборудованием:  

• Сварка полуавтоматом в среде CO2;  

• Аргонно-дуговая сварка с переменным током для сварки алюминиевых сплавов;  

• Аргонно-дуговая сварка с постоянным током для сварки нержавейки;  

• Контактная сварка.  

Сваренные металлические детали в дальнейшем подвергаются зачистке поверхностей и 

швов и последующей металлообработке перед покраской.  

Покраска  
Участок покраски представляет собой автоматизированную линию порошковой окраски, 

итальянской компании «TAISS».  

Установка подготовки поверхности оборудована эффективной системой обезжиривания и 

фосфатации, а также системой очистки промывочных вод и системой рециркуляции, что 

обеспечивает экологическую чистоту процесса и экономию энергоносителей. Весь 

покрасочный комплекс оснащен системой автоматического управления, что в свою очередь 

обеспечивает высокое качество покрытия.  

Завод имеет участок по жидкостной покраске, который используется для изделий больших 

габаритов. Здесь наносятся различные виды ЛКП, такие как грунтование, покрытие эмалью, 

нанесение многокомпонентных эпоксидных, полиуретановых покрытий, а также составов 

холодного цинкования металлических поверхностей.  



 
Выпускаемая продукция  

Основными направлениями деятельности компании «Промет» является изготовление следующих 

видов продукции:  

• Блок-контейнеры:  

– Контейнеры технологические цельносварные;  

– Контейнеры цельносварные производственного назначения;  

• Сборно-разборные сооружения:  

– Контейнеры технологические сборно-разборные;  

– Контейнеры сборно-разборные производственного назначения;  

– Блочно-модульные здания;  

• Башни и мачты;  

• Шкафы и щиты для электротехнического оборудования;  

• Нестандартные детали и оборудование;   

• Несущие конструкции для кабельных трасс.  

• Художественно-декоративные элементы;   



 
 

  

 
Проектирование  



 

Выпускаемая продукция: Блочно-модульные здания  

 

•   Блочно - модульное   здание  ( БМЗ )   представляет   

собой   конструкцию ,  состоящую   из   модулей ,  
которые   монтируются   в   единое   здание .  

  

•   Антикоррозийная   защита   каркаса   БМЗ   

выполнена   по   современным   технологиям   

полимерного   покрытия .   
  

•   Блочно - модульное   здание   оснащено   

электрооборудованием ,  необходимым   для   

эксплуатации   его   в   целях ,  указанных   заказчиком ,  
и   пожарно - охранной   сигнализацией .  



 

 Выпускаемая продукция: Контейнеры  

 



 

 Выпускаемая продукция: Пункты управления  

 



 

Выпускаемая продукция:   

Телекоммуникационная инфраструктура  

 



 

Перспективная продукция:   

Производство деталей для машин и механизмов 
 
 

ТОО ПРОМЕТ имеет опыт производства опытных  образцов деталей для ТОО «Электровоз құрастыру зауыты».  В 
соответствии с данным результатом ТОО «Промет» квалифицирован как одобренный поставщик по требованиям 
компании ALSTOM.  
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 



 
 
 

Перспективная продукция:   

Производство деталей для машин и механизмов 
 

 
 



 

Перспективная продукция:   

Производство деталей для машин и механизмов 
 
 

ТОО ПРОМЕТ проходил аудит со стороны специалистов ТОО «Электровоз құрастыру зауыты» на предмет соответствия 
технологи покраски деталей в соответствии со стандартами компании ALSTOM. 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 



 

Контроль качества  
 

• Технологические контейнеры и сооружения производятся по ГОСТ25957 и на основании    
общих технических условий согласно ГОСТ22853     

• В соответствии с ГОСТ22853 отклонения предельных размеров элементов конструкции    

соответствуют квалитету 14, основанному на единой системе допусков  и посадок ГОСТ  

25346, ГОСТ25348.     

• Размеры и форма сварных швов соответствуют ГОСТ14771, ГОСТ2.312 и СНиП II-­­23. Швы    

сварных соединений подвергаются контролю по ГОСТ3242     

• В процессе производства постоянно осуществляется инспекционный контроль     

• В местах сочленения секций и узлов применяются болты машиностроительного    

назначения с классом прочности не менее 8.8 согласно ГОСТ1759.4     

• Изделия и  конструкции сопровождаются комплектом конструкторско-­­технологической    

документации (чертежи общего вида, сборочные рабочие чертежи, рабочие чертежи деталей, 

спецификации, карта технологического процесса), разработанной с применением  

государственных норм ЕСКД.   



 

 

 

Основные принципы менеджмента СМ ИСО 9000:2000 в компании включают:  

• Ориентацию на потребителя, отражающуюся в стремлении наладить партнерские отношения с Заказчиками, в оперативном 

реагировании на их обращения, реализации любых самых сложных решений Заказчиков.  

• Принцип постоянного улучшения строится на основе привлечения персонала высокого профессионального уровня, применением 

высокотехнологичного оборудования, а также эффективной производственной и коммерческой организации деятельности.  

 


